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KRAJOWA OCENA TECHNICZNA
IK-KOT-2018/0029 wydanie 2

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostala wydana zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury 1 Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 . w sprawie krajowych ocen tech-
nicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Kolejnictwa, na wniosek:

DORACO Infrastruktura Sp. z o.o.
80-338 Gdansk, ul. Opacka 12

Krajowa Ocena Techniczna IK-KOT-2018/0029 wydanie 2 stanowi pozytywna ocene wlasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego:

SYSTEM PRZEJAZDOW TOROWO-DROGOWYCH
ROSEHILL RAIL

w zakresie 1 na zasadach okreslonych w niniejszej Krajowej Ocenie Techniczne.

Termin waznoSci: Pieczec okragla

5 czerwca 2023 1.

Warszawa, 28 maja 2020 r.

Krajowa Ocena Techniczna IK-KOT-2018/0029 wydanie 2 zawiera 19 stron.
Tekst tego dokumentu kopiowa¢ mozina tylko w calosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie
fragmentéw tekstu Krajowej Oceny Technicznej, wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Kolejnictwa.



_ < INSTYTUT KOLEINICTWA IK-KOT-2018/0029 wydanie 2

1 OPISTECHNICZNY

1.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Przedmiotem Krajowej Oceny Technicznej jest wyrdb o nazwie technicznej: elementy nawierzchni
drogowej przejazdéw torowo-drogowych oraz mnazwie handlowej: system przejazdéw

torowo-drogowych ROSEHILL RAIL.

1.2 Nazwa i adres producenta oraz miejsce produkcji, a takze nazwa i adres
upowaznionego przedstawiciela, o ile zostat ustanowiony

Wnioskodawca jest upowazniony przedstawiciel o nazwie 1 z siedziba, ktére zostaly okreslone

na stronie 1 niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;.

Miejsce produkcji wyrobu budowlanego:

Rose Hill Mills

Beech Road, Sowerby Bridge

West Yorkshire HX6 2JT (Wielka Brytania)

1.3 Oznaczenie typu i opis techniczny wyrobu

Przedmiotem Krajowej Oceny Technicznej jest system przejazdéw torowo-drogowych ROSE-
HILL RAIL wykonanych z plyt gamowych oraz belek krawedziowych gumowych.
Wyroznia si¢ dwa rodzaje systeméw przejazdowych:
a. system przejazdow CONNECT,
b. system przejazdow BASEPLATED.
System przejazdéw CONNECT sklada si¢ z nastgpujacych elementow:
e panele gumowe sprezone pretami — wewnetrzne, o dlugosci 1800 mm,
® panele gumowe sprezone pretami — zewnetrzne, o dlugosci 1800 mm,
® panele gumowe sprezone pretami —zewnetrzne do ukladania na miedzytorzu, o dlugosci 1800 mm,
e belki krawedziowe gumowe o dlugosci 1800 mm,
e mocowania koficowe (skladajace si¢ z 2 pretéw, czesci izolujacej, uchwytéw 1 srub M20
do mocowania do szyny, uchwytéow i srub M16 do zamocowania do panelu),
¢ deflektory (oslony zapobiegajace uszkodzeniom przejazdu przez elementy mogace wysta-
wac z przejezdzajacego taboru),
e sruby kolnierzowe M16 (z nakretkami) do laczenia paneli sprezonych,
e gumowe oslony srub kolnierzowych,

e gumowe zatyczki otworéw do podnoszenia.
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System przejazdéw BASEPLATED sklada si¢ z nastgpujacych elementéw:

¢ panele gumowe — wewnetrzne, o dlugosci 1800 mm,

¢ panele gumowe — zewnetrzne, o dlugosci 1800 mm,

® panele gumowe — zewnetrzne do ukladania na miedzytorzu, o dltugosci 1800 mm,

® belki krawedziowe gumowe o dlugosci 1800 mm lub twotzywowe o diugosci 3600 mm
(katowniki z tworzywa sztucznego o wymiarach 200x300x10 mm),

® blachy mocujace (laczace ze sobg panele),

® deflektory (oslony zapobiegajace uszkodzeniom przejazdu przez elementy mogace wysta-
wac z przejezdzajacego taboru),

e gumowe elementy uzupelniajace,

® gumowe zatyczki otworéw do podnoszenia.

Wymiary paneli gumowych uzaleznione sa od rodzaju szyn, podkiadéw i systemu przytwierdzen
wystepujacych na odcinku toru, na ktérym ma zostac zastosowany przejazd systemu ROSEHILL
RAIL. Panele gumowe wykonane s3 z jednolitej gumy o wysokiej wytrzymalosci w calym przekroju
panelu.

Panele wewnetrzne opieraja si¢ na podkladach i s3 laczone s'rut;ami lub blachami mocujacymi,
w zaleznosci od systemu. Panele zewnetrzne opieraja si¢ z jednej strony na podkladach, z drugiej
strony na belce krawedziowej. Panele zewnetrzne do ukladania na miedzytorzu opierajg sie w ca-
losci na fundamencie betonowym.

System paneli ANTI-TRESPASS utrudniajacych przechodzenie przez tory w miejscu niedozwolo-
nym sklada si¢ z prostokatnych paneli gumowych o grubosci 30 mm z wypustkami o ksztalcie
prostopadloscianow o wysokosci 130 mm. Dlugosc paneli wynosi 1300 mm, natomiast szerokos$¢

uzalezniona jest od miejsca przeznaczenia panelu.

Wyrdznia si¢ trzy rodzaje panel:

a. panele ANTI-TRESPASS do stosowania w torze — panel jest dostosowany szerokoscia
do rozstawu szyn, a jego dwie przeciwlegle krawedzie sa wyprofilowane w taki sposéb,
aby nie kolidowa¢ z przytwierdzeniami do podkladu. Standardowa szerokos§é¢ panelu wy-
nosi 1490 mm — dla toru o szerokosci nominalnej 1435 mm.

b. panele ANTI-TRESPASS do stosowania na migdzytorzu oraz po zewnetrznej stronie toru
— panel posiada jedna krawedz wyprofilowana w taki sposéb, aby nie kolidowaé z przy-
twierdzeniami szyny do podkladu. Standardowa szerokos¢ panelu: 1487 mm.

c. panele ANTI-TRESPASS do stosowania poza nawierzchnia kolejowa — panele nie posia-
daja wyprofilowanych krawedzi. Standardowa szerokos¢ panelu: 1484 mm.
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Panele mocowane s3 do podloza na plaskownikach o wymiarach 30x150x800 mm wykonanych
z tworzywa sztucznego. W przypadku paneli stosowanych w torze, na migdzytorzu oraz po ze-
wnetrznej stronie toru — plaskowniki przeklada si¢ pod stopka szyny 1 uklada na tluczniu. W po-
zostalych lokalizacjach plaskowniki nalezy umiesci¢ na plaskim podlozu w sposéb zapobiegajacy
ich przesuwaniu. Panele ANTI-TRESPASS mocowane sa do plaskownikéw przy pomocy wkretéw
ze stali nierdzewne;.
W dokumentacji wykonawczej i zaméwieniach handlowych oznaczenie wyrobu powinno zawieraé:
® nazwe wyrobu,
e oznaczenie elementu,

e wymiary elementu.

2 ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE

System przejazdow torowo-drogowych ROSEHILL RAIL przeznaczony jest do stosowania na li-
niach kolejowych 1 tramwajowych z kazdym typem szyn, podkladéw 1 przytwierdzen.
W zaleznosci od rodzaju systemu, wyréznia si¢ nastgpujace zakresy stosowania:
1. system CONNECT (sprezony pretami) — do stosowania na przejazdach torowo-drogowych:
a. system CONNECT z panelami typu EXTREME — do stosowania na przejazdach
z przewidywanym duzym nate¢zeniem ruchu samochodowego lub duzymi obcigzeniami;
b. system CONNECT z panelami typu NORMAL — do stosowania na przejazdach
z umiarkowanym natezeniem ruchu.
2. system BASEPLATED - do stosowania na kr6tszych przejazdach, o nietypowych ksztaltach
1 zastosowaniach. Panele w systemie BASEPLATED moga by¢ docigte pod wymiat, co umoz-
liwia ich stosowanie m.in. w tukach o malych promieniach, w miejscach skrzyzowan toréw
1rozjazdéw.
a. system BASEPLATED z panelami typu EXTREME — do stosowania na przejazdach
z przewidywanymi duzymi obciazeniami (np. terminale przeladunkowe);
b. system BASEPLATED z panelami typu NORMAL — do wigkszosci zastosowan;
c. system BASEPLATED z panelami typu PEDESTRIAN - do stosowania na przejsciach
dla pieszych 1 przejazdach dla rowerzystow;
d. system BASEPLATED z panelami AGRICULTURAL — do stosowania na przejazdach
uzywanych przez maszyny rolnicze (sporadyczny ruch pojazdéw);
e. system BASEPLATED z panelami typu TAP — do stosowania w miejscach wjazdu tech-
nicznego na nawierzchnie kolejowa (zajezdnie tramwajowe, tymczasowe przejazdy tech-

nologiczne itp.).
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Panele gumowe moga by¢ wielokrotnie demontowane 1 ponownie montowane w nawierzchni,
bez koniecznosci rozbierania calego przejazdu.

Wymagany rozstaw podkladow dla wszystkich rodzajow systemu ROSEHILL RAIL wynosi
600 mm.

Panele ANTI-TRESPASS stosuje si¢ we wszystkich miejscach, gdzie wystepuje tyzyko niepozada-
nego ruchu pieszych na terenach kolejowych, a nie ma mozliwosci zastosowania ogrodzenia,
W tym m.n.: w torze, na miedzytorzu, na krasicach peronéw, po bokach przejs¢ dla pieszych
przez tory (w celu zapobiegania skracania sobie drogi przez pieszych).

Panele ANTI-TRESPASS moga by¢ wieloktotnie demontowane i ponownie montowane.

3 WEASCIWOSCI UZYTKOWE I METODY ZASTOSOWANE
DO ICH OCENY

3.1 Wrtasciwosci uzytkowe

3.11 Wymagania ogodlne

Wszystkie wyroby powinny by¢ produkowane zgodnie z obowiazujaca dokumentacja technolo-
giczng z materialu okreslonego w zestawieniu materialowym. Producent zobowiazany jest do cia-
glego nadzorowania jakosci — zgodnie z przyjetym systemem zakladowej kontroli produkeji, ktéry
powinien zapewni¢ powtarzalnos¢ 1 zgodnosé¢ gotowego wyrobu z wymaganiami. System ten po-
winien umozliwia¢ identyfikacje dostaw podstawowych materialéw wykorzystywanych do produk-

cji oraz identyfikacje konicowego wyrobu.

3.1.2 Wymagania dotyczace materiatow
Kazda partia surowcéw do produkcji mieszanki gumowej oraz pozostalych elementéw przejazdu
musi posiadac atest lub deklaracje zgodnosci producenta z parametrami wymaganymi w normach

przedmiotowych.

3.1.3 Wymiary i odchytki wykonania
Ksztalt, wymiary i tolerancje wykonania plyt gumowych 1 kraweznikéw powinny by¢ zgodne
z dokumentacja techniczng. Dopuszczalne odchylki wymiaréw podstawowych nie powinny prze-

kraczac dla:

e dlugosci plyt gumowych: +8 mm,
® szerokosci plyt gumowych: 5 mm,
e grubosci plyt gumowych: 3 mm,
® szerokosci 1 wysokosci belek krawedziowych: 13 mm,
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e dlugosci belek krawedziowych: +5 mm,
e grubosci paneli ANTI-TRESPASS: 13 mm,
e dlugosci i szerokosci paneli ANTI-TRESPASS: 10 mm.

3.1.4 Stan powierzchni i wyglad zewnetrzny

Powierzchnie gumowych plyt powinny by¢ jednorodne, bez spgkan, pecherzy, naderwar
1 wtracen cial obcych widocznych golym okiem. Na powierzchniach bocznych i dolnych dopuszcza
si¢ niedolewy 1 inne wady wygladu do glebokosci maksymalnie 5 mm i $rednicy nie wigkszej
niz 20 mm, przy czym suma ich powierzchni nie moze przekraczaé 200 cm’ na jednej plycie.
Na powierzchniach jezdnych z deseniem dopuszcza si¢ tylko drobne niedolewy (np. pecherze
powietrza, odciski zabrudzex itp.) o powierzchni nieprzekraczajacej 1 cm?® i glebokosci do 5 mm
w liczbie maksymalnie 5 takich niedolewéw na jednej plycie. Powyzsze wady nie moga powodowaé
powstawania peknie¢ wglebnych. Nieréwnosci spowodowane ziarnistoscia mieszanki nie sg uwa-

zane za niedolewy.

3.1.5 Wrtasciwosci techniczne

Elastomerowe elementy przejazdu powinny spelnia¢ wymagane wlasciwosci okreslone w tablicy 1.

Tablica 1
Wymagane wlasciwosci elastomerowych elementéw przejazdu
Wilasciwosci Jednostka | Wartosc Metoda badan
Twardos¢ mieszanki gumowej °Sh A 6513 ISO 7619-1:2010
Odporno$é mieszanki gumowej na Scieranie mm’ <165 | PN-ISO 4649:2007
Temperatura kruchosci mieszanki gumowe;j °C <35 PN-ISO 812:2015-12
Wytrzymalos¢ mieszanki gamowej na rozdzieranie kN/m > 35 PN-ISO 34-1:2007

3.2 Metody zastosowane do oceny

3.2.1 Sprawdzenie wymiarow
Sprawdzanie wymiaréw i odchylek wykonania wykonuje si¢ uniwersalnymi przyrzadami pomiaro-
wymi takich jak linijka i suwmiarka. Pomiary geometryczne nalezy wykonywac w trzech miejscach,

przy krawedziach 1 w srodku wyrobu, srednia wartos¢ tych pomiaréw daje wartos¢ mierzona.

3.2.2 Sprawdzenie stanu powierzchni i wygladu zewngtrznego
Sprawdzanie stanu powierzchni 1 wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie okiem

nieuzbrojonym.
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3.2.3 Sprawdzenie wtasciwosci technicznych

Sprawdzenie wlasciwosci technicznych przeprowadza si¢ metodami podanymi w normach wymie-

nionych w tablicy 1.

3.2.4 Ocena koncowa badan
Wszystkie wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami. Jezeli wynik badania danej wiasci-
wosci nie jest zgodny z wymaganiami wtedy nalezy badania powtdrzy¢. Jezeli wynik badania po-

wtérnego jest negatywny, nalezy wycofa¢ partie.

4 PAKOWANIE, TRANSPORT I SKEIADOWANIE ORAZ ZNA-
KOWANIE WYROBU

4.1 Pakowanie, transport i skfadowanie

Plyty gumowe nalezy uklada¢ na paletach jedna na drugiej do 6 sztuk. Dopuszcza si¢ inny rodzaj
pakowania po uzgodnieniu miedzy producentem a odbiorca.

Do kazdej jednostki pakowania powinna by¢ przymocowana w sposéb trwaly przywieszka, na kto-
rej znajduje si¢: nazwa wytworcy, liczba sztuk, data produkcji (ostatnie dwie cyfry roku produkeji
1 miesiac).

Plyty gumowe 1 krawezniki powinny by¢ skladowane na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnio-
nym podlozu.

Plyty gumowe nalezy skladowa¢ zgodnie z norma PN-C-94099:1975 powierzchnia jezdna do géry
z zachowaniem odstepéw umozliwiajacych zaladunek za pomoca sprzetu mechanicznego,
w warstwach do wysokosci 1,2 m w odleglosci minimum 1,0 m od elementéw grzejnych. Miejsce,
w ktorym sa skladowane plyty gumowe, powinno zapewnia¢ temperature skladowania nie wyzsza
niz 25°C oraz chroni¢ plyty przed silnym swiatlem elektrycznym i slonecznym.

Krawezniki nalezy ukladac na paletach, jeden na drugim w warstwach do 4 sztuk, w sposéb zabez-
pieczajacy krawezniki przed przesuwaniem i odksztalceniami trwalymi.

Plyty gumowe 1 krawezniki moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu w liczbie sztuk
nieprzekraczajacej dopuszczalnego obciazenia zastosowanego srodka transportu. Rozmieszczenie
plyt1kraweznikow na srodkach transportu powinno zabezpieczac je przed uszkodzeniem i zapew-
ni¢ réwnomierne obciazenie srodkéw transportu. Plyty 1 krawezniki nalezy ukladaé z odstgpami

umozliwiajacymi zaladunek i rozladunek za pomoca sprzetu mechanicznego.
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4.2 Znakowanie wyrobu

Wyréb nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruk-
tury 1 Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzyt-
kowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. z 2016 r.,, poz. 1966 z pézn. zm.).
Przed oznakowaniem wyrobu znakiem wyrobu znakiem budowlanym nalezy sporzadzi¢ krajows
deklaracje wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego wedlug wzoru opublikowanego w za-
laczniku nr 2 do cytowanego rozporzadzenia oraz udostepnic ja w sposob opisany w rozporzadze-
niu.
Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:
¢ dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowalny zostal po raz pierwszy umieszczony
na wyrobie budowlanym,
® nazwa1adres siedziby producenta lub znak identyfikujacy pozwalajacy jednoznacznie okre-
sli¢ nazwe 1 adres siedziby producenta,
® nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,
e numer 1 rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktéra zostaly zadeklarowane
wlasciwosci uzytkowe,
¢ numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,
e poziom lub klasa zadeklarowanych wlasciwosci uzytkowych,
® nazwa jednostki certyfikujacej, ktora uczestniczyla w ocenie 1 weryfikacji stalosci wlasciwo-
sci uzytkowych wyrobu budowlanego,
e adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja zgodnosci jest na niej udo-
stepniona.
Wraz z krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczona albo udostepniona
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecz-
nych zawartych w tym wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia
(WE) nr 1907/2006 Patlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania
zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) 1 utworzenia Europejskiej
Agencji Chemikaliéw.
Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowiacego mieszaning niebezpieczng wedlug roz-
porzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia Ministra Zdrowia
z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i miesza-

nin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (t.j.: Dz. U. z 2015 r. poz. 450) 1 rozporzadzenia
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(WE) nr 1272/2008 Patlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pako-
wania substancji i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajacego dyrektywe 67/548/EWG
11999/45/WE oraz zmieniajacego tozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

Informacje nalezy dolaczy¢ do wyrobu budowlanego w sposéb umozliwiajacy zapoznanie sie z nig

przez stosujacego ten wyrdb.

5 WYMAGANIA DOTYCZACE ZAKEADOWE] KONTROLI
PRODUKCJI

5.1 Krajowy system oceny i weryfikacji stato$ci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966 z pdZn. zm.) ma zastosowanie

system 2+ oceny i weryfikacji stalosc1 wlasciwosci uzytkowych.
5.2 Badanie typu

Wilasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3 stanowia badanie typu wyrobu, dopéki nie nastapia zmiany

surowcow, skladnikéw, linii produkcyjnej lub zakladu produkcyjnego.

5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyrob budowlany, objety niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, powinien by¢ produkowany zgod-
nie z systemem zakladowej kontroli produkcijt.
Producent powinien ustanowi¢, udokumentowaé, wdrozy¢ 1 utrzymywac system zakladowej kon-
troli produkeji w celu zapewnienia stalosci wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego, okre-
slonych w niniejszej Krajowej Ocenie Techniczne;.
Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna zawierac:

a) strukture organizacyjna,

b) wymagania dla personelu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialnos¢ za poszczegdlne

elementy zakladowej kontroli produkcji, szkolenia),

c) audyty wewnetrzne, prowadzenie dzialan korygujacych i zapobiegawczych,

d) nadzor nad dokumentacjq 1 zapisami,

e) plany kontroli 1 badania surowcow, wymagania,

f)  plany kontroli 1 badania gotowego wyrobu,

g nadzér nad wyposazeniem produkcyjnym,

h) nadzér nad wyposazeniem do kontroli i badan z zachowaniem spéjnosci pomiarowej,
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1)  nadzoér nad procesem produkcyjnym, w tym prowadzone kontrole i badania mi¢dzyopera-
cyjne,
j)  opis prac podzlecanych 1 tryb ich nadzoru,
k) postepowanie z wyrobem niezgodnym 1 reklamacjami,
)  identyfikacj¢ wyrobu na kazdym etapie produkcji oraz jego identyfikowalnos¢,
m) opis sposobu pakowania, transportu 1 skladowania oraz sposéb znakowania wyrobu.
Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna by¢ uzupelniona o dokumentacje tech-

niczna, specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, europejskie lub krajowe oceny

techniczne, itp.), przepisy prawa.
5.4 Program badan

Badania kontrolne powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partit wyrobow. Wielkos¢ partii wyrobow powinna byé okreslona w dokumentacji
zakladowej kontroli produkc;i.
Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
Badania typu wyrobu beda wykonywane:

e przy dopuszczeniu wyrobu do seryjnej produkgji,

e w przypadku wprowadzenia zmian w technologii produkgji,

e kazdorazowo po uzyskaniu informacji o wadliwym funkcjonowaniu wyrobu.

5.4.1 Badania kontrolne

Zakres badan kontrolnych obejmuje sprawdzenie:
a) wymiaroéw 1 odchylek wykonania,
b) stanu powierzchni 1 wygladu zewnetrznego,

c) twardosci mieszanki gumowe;j.

5.4.2 Badania okresowe

Badania okresowe obejmuja badania wedlug 5.4.1. oraz sprawdzenie:
a) odpornosci mieszanki gumowej na scieranie,
b) wytrzymalosci mieszanki gumowej na rozdzieranie.

5.4.3 Badania typu

Badania typu obejmuja badania wedlug 5.4.2. oraz sprawdzenie temperatury kruchosci mieszanki

gumowej.
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USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

Krajowa ocena techniczna nie narusza uprawnieft wynikajacych z przepiséw o ochronie wla-
snosci przemyslowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo wlasnosci
przemystowej (t.j. Dz.U. z 2020 r., poz. 286 z péin. zm.). Zapewnienie tych uprawniefi nalezy
do obowiazkéw korzystajacych z rozwiazania technicznego, bedacego przedmiotem niniejszej
krajowej oceny technicznej.

IK wydajac krajowa ocene techniczna nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie
praw wylacznych 1 nabytych.

Krajowa ocena techniczna IK nie zwalnia dostawcy wyrobéw od odpowiedzialnosci za wla-
sciwg jakos¢ oraz wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wlasciwe ich za-
stosowanie.

Instytut Kolejnictwa w Warszawie moze uchyli¢c krajowa oceng techniczna z uzasadnionych
przyczyn.

Niniejsza krajowa ocena techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania
wyrobu budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu oraz nie zastgpuje pozwolen wladz
budowlanych niezbednych do prowadzenia robét budowlanych. Zgodnie z art. 5 pkt. 2
oraz art. 8, ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tj. Dz. U.
z 2020 r., poz. 215 z pézn. zm.) wyréb budowlany moze by¢ wprowadzony do obrotu, jezeli
zostal oznakowany znakiem budowlanym. Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem bu-
dowlanym jest dopuszczalne, jezeli producent dokonal oceny zgodnosci i wydal, na swoja wy-

laczna odpowiedzialnos¢ krajowa deklaracje wlasciwosci uzytkowych.

DOKUMENTY WYKORZYSTANE W POSTEPOWANIU

Normy i przepisy

Do stosowania niniejszego dokumentu sa niezbedne podane nizej dokumenty, ktére w calosci

lub w czesci, zostaly w nim powolane. W przypadku powolan datowanych ma zastosowanie wy-

lacznie wydanie cytowane. W przypadku powolan niedatowanych stosuje si¢ ostatnie wydanie

dokumentu powolanego (lacznie ze zmianami).

ISO 7619-1:2010 Migkkoelastyczne pianki polimerowe — Oznaczanie odksztalcenia

trwalego po Sciskaniu

PN-ISO 4649:2007 Guma 1 kauczuk termoplastyczny. Oznaczanie odpornosci na scieranie

za pomoca aparatu z obracajacym si¢ bebnem

Strona 13/19




Q = INSTYTUT KOLEINICTWA IK-KOT-2018/0029 wydanie 2

PN-ISO 812:2015-12 | Guma. Oznaczanie kruchosci w niskiej temperaturze

PN-ISO 34-1:2007 Guma i kauczuk termoplastyczny. Oznaczanie wytrzymalo$ci na roz-

dzieranie. Cz¢é¢ 1: Probki do badani prostokatne, katowe i lukowe

7.2 Dokumentacja, sprawozdania

Badania probek wulkanizatéw gumowych dostarczonych przez Zamawiajacego. Czeéé 1
Badania statycznych wlasciwosci mechanicznych (badanie $cieralnosci, wytrzymalosci
na rozdzieranie, twardosci, wytrzymalosci na rozciaganie). Politechnika Gdariska Wydzial
Chemiczny Katedra Technologii 1 Polimeréw, Gdanisk 12.04.2016;

Badania prébek wulkanizatéw gumowych dostarczonych przez Zamawiajacego. Czesé 11
Oznaczenie kruchos$ci w niskich temperaturach oraz odpornosci na dzialanie ozonu. Poli-
technika Gdaniska Wydzial Chemiczny Katedra Technologii i Polimeréw, Gdansk
21.04.2016;

System przejazdéw torowo-drogowych. Rosehill Rail, wydanie 1, 2017;

Specyfikacja systemu przejazdéw — ROSEHILL Level Crossing Systems. Rosehill Rail,
wydanie 01/05/2015/TS;

Instrukcja instalacji 1 utrzymania — ROSEHILL Road Connect. Rosehill Rail, wydanie
04/01/16RR;

Instrukcja instalacji i utrzymania — Baseplated Crossing System. Rosehill Rail, wydanie
sierpien 2016;

Instrukcja instalacji 1 utrzymania — ROSEHILL Public Vehicular Road Crossing. Rosehill
Rail, wydanie 02/05/15RR;

Instrukcja instalacji — ANTI-TRESPASS PANELS. Rosehill Rail, (dokument nieda-
towany);

Certificate of Acceptance nr PA05/04429 — Rosehill Rodded Level Crossing System. Net-
work Rail, wydanie 3, 26.08.2015;

Certificate of Acceptance nr PA05/04986 — Pedestrian Level Crossing Surface System.
Network Rail, wydanie 3, 09.07.2015;

Certificate of Acceptance nr PA05/03302 — Track Access Point (TAP) Rubber Level
Crossings. Network Rail, wydanie 3, 09.07.2015;

Wniosek o wydanie Krajowej Oceny Technicznej nr Q/KOT/010/17 z dnia 27.06.2017.
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